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Anspruche: 

1. Hitzeschild zur Abschirmung der Warme von abgasfuhrenden 
Teilen von Kraft fahrzeugen, insbesondere zur Herabsetzung 
von Warmestrahlungen auf die Bodengruppe von Personen- 
kraftwagen, bestehend aus einem Blechf ormteil , 
dadurch gekennzeichnet, 

daG das Blechf ormteil (1) mit einer Isolierschicht (2) 
versehen ist. 

2. Hitzeschild nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daQ 
die Isolierschicht (2) aus einem ausschlieQlich Festkorper 
enthaltenden , iosungsmittelf reien Dickschichtstoff be- 
steht. 

3. Hitzeschild nach Anspruch I , dadurch gekennzeichnet, daG 
die Isolierschicht (2) aus einem feinfibrosen Schaumstoff 
auf mineralischer Grundlage besteht. 

A . Hitzeschild nach Anspruch 1 u'nd 3, dadurch gekennzeichnet, 
daG die Isolierschicht (2) mit einer Kaschierung (3) ver- 
sehen ist. 

5, Hil,?schild nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daG 
die Kaschierung (3) durch eine Aluminiumf olie gebildet 
ist. 
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Hitzeschild 



Dii.-.rrindung betrifft einen Hitzeschild zur Abschirr.ung der 
Warme von abgasf uhrenden Teilen vcn Kraftfahrzeugen, insbe- 
sondere zur Herabsetzung von Warmestrahlungen auf die Boden- 
gruppe von Personenkraftivagen, bestehend aus eine* Blechform- 
teil. 

Urn die von den abgasfiihrenden Teilen von Kraftfahrzeugen ab- 
strahlende Warme sowohl von benachbarten Teilen im Motorraum 
als auch von der Bodengruppe des Kra ftf ahrzeuges fernzu- 
halten, ist es bekannt, an den entsprechenden Stellen H'tze- 
schilde vorzusehen. Diese bestehen aus Blechf ormteilen , die 
im Motorraum Oder an der Bodengruppe befestigt werden. 

Die aus einfachen Blechformteilen bestehenden Hitzeschilde 
haben nur eine ungenijgende Wirkung. 

Da mit der Einfuhrung des Katalysators zur Schads to f f redu- 
zierung insbesondere bei Personenkraf twagen einerseits die 
Temperatur des Abgases und damit der abgas f uhrenden Telle an- 
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steigt und andererseits die Abmessungen der den Katalysator 
aufnehmenden Cehause im Abgasstrang gegenuber den bisher Ob- 
lirhen Schalldampfern erheblich groQer sind, reichen die be- 
kannten Hitzeschilde aus Blechformteilen nicht mehr aus, be- 
nachbarte Teile im Motorraum und insbesondere die Bodengruppe 
der Fahrzeuge vor der erheblich gestiegenen Warmestrahlung 
ausreichend zu schutzen. AuQerdem besteht bei mit Katalysa- 
+,oren ausgerusteten Fahrzeugen die Gefahr, daQ infolge der 
erheblich hoheren Abgastemperaturen auf die unter einem Fahr- 
zeug befindliche Flache eine Warmestrahlung ausgeubt wird, 
die leicht brennbare Materialien, wie trockenes Gras, in 
Brar.d zu setzen vermag. Aus diesem Grunde ist es haufig not- 
wendig, die abgasfuhrenden Teile von Kraftf ahrzeugen nicht 
nur gegenuber der Bodengruppe, sondern auch zur Unterseite 
hin zur Herabsetzung von Warmestrahlung abzuschirmen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Hitzeschild 
der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, der preiswert 
hergestellt werden kann und dennoch eine gute Warmeab- 
schirmung bewirkt . 

Die Losuno dieser Auf gabenstellung durch die Erfindung ist 
dadurch gekennzeichnet, daS das Blechf ormteil mit einer 
Isolierschicht versehen ist. 

Da die Isolierschicht nachtraglich nach der Herstellung des 
Hitzeschildes vorzugsweise durch einen Tief ziehvorgang aufge- 
bracht wird, ikQt sich der er f indungsgemaQe Hitzeschild mit 
vergleichbar geringem Aufwand herstellen, wobei durch eine 
den jeweiligen Bedingungen angepaQte Ausbildung der Isolier- 
schicht eine erheblich verbesserte Warmeabschirmwirkung er- 
zielt wird- 

GemaQ einem weiteren Merkmal der Erfindung besteht die Iso- 
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lierschicht aus einem ausschlieQlich Festkorper enthaltenden 
losungsmittelfreien Dickschichtstof f . Dieser Dickschichtstof f 
kann auc h in groGeren Schichtstarken in einem Arbeitsoang 
aufgebracht werden, vorzugsweise im Spritzverf ahren . 

Bei einer alternativen A-jsfuhrungsform der Erfindung besteht 
die Isolierschicht aus einem feinfibrosen Schaumstoff auf 
nuneralischer Grundlage. Ein derartiger Schaumstoff ergibt 
eine besonders gute Warmeisolierung und dampft daruber hinaus 
den schall. Der Schaumstoff kann durch Kleben auf dem Blech- 
formteil befestigt werden. Er besitzt eine hohe Elastizitat 
so daG er auch bei kompliziert geformten Hitzeschilden ver- 
wendet werden kann. 

Mit der Erfindung wird schlieQlich vorgeschlagen , die aus 
feinfibrosem Schaumstoff bestehende Isolierschicht auf ihrer 
freien Oberflache mit einer Kaschierung zu versehen, urn das 
Strahlungsverhalten zu verbessern. Vorzuasweise wird die 
Kaschierung durch eine Aluminiumf olie gebildet. 

Auf der Zeichnung ist ein Aus f uhrungsbeispiel des erfindungs- 
gemaGen Hitzeschildes dargestellt, und zwar zeigen: 

Fig. 1 einen Teilschnitt durch einen erf indungsgemaQen 
Hitzeschild, 

Fig. 2 eine vergroQerte Darstellung eines Teiles dieses 
Hitzeschildes und 

Fig. 3 eine perspek ti vische Ansicht eines Ausfuhrungs- 
beispiels eines komplett.cn Hitzeschildes nach der 
Erfindung . 



Wie 



aus der Darstellung in Fig. 3 hervorgeht, besitzt der 



aus 
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einem Blechf ormteil 1 vorzugsweise im Tief ziehverf chren her- 
gestellte Hitzeschild eine dem jeweiligen Anwendungsfall an- 
gepaGte, komplizierte Form. Auf der den abgasf uhrenden Teilen 
zugeordneten Oberflache ist das Blechf ormteil 1 gemaG den 
Figuren 1 und 2 mit einer Isolierschicht 2 versehen. Diese 
Isolierschicht 2 besteht entweder aus einem ausschlieQlich 
Festkorper enthaltenden , losungsf reien Dickschichtstof f , der 
aufgespritzt wird, oder aus einem feinfibrosen Schaumstoff 
auf mineralischer Grundlage, wie dies die Fig. 2 zeigt. Dieser 
Schaumstoff kann aus Matten zugeschnit t en und auf die ent- 
sprechende Seite des Blechf ormteils 1 aufgeklebt werden. 

Bei der in den Figuren 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungsf orm 
des Hitzeschildes ist die Isolierschicht 2 mit einer Kaschie- 
rung 3, vorzugsweise aus Aluminiumf olie , versehen, wodurch 
die Abschirmwirkung des Hitzeschildes verbessert wird. 

In den Figuren 1 und 3 ist angedeutet, daQ der Hitzeschild an 
verschiedenen Stellen im Randbereich beispielsweise an der 
Bodengruppe des Kraft fahrzeuges befestigt wird. 
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